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PROHLÁŠENÍ O SHODĚ


Potvrzujeme tímto, že:
námi dodávaná vlnitá lepenka a výrobek námi dodávaný a vyrobený z vlnité lepenky

· Lepenka je vyráběná z 100% sběrového papíru od dodavatelů z CZ nebo EU
· Materiálová identifikace dle ČSN 770052-2 písemný kód PAP, číselný kód 21
· Je ve stavu námi dodávaném na území ČR na 100% recyklovaná 
· -  ČSN EN13430:2005 – požadavky na obaly využitelné k recyklaci materiálu. 
· - Zákon č.477/2001 Sb. o obalech a o změněn některých dalších předpisů v platném znění – Směrnice 94/62/EC
· - ČSN EN13427 – požadavky na používání evropských norem pro obaly a odpady z obalů  
· Při její výrobě nebyly záměrně přidávané látky, které jsou v seznamu nebezpečných látek (příloha zákona č. 157/1997 Sb.) označeny symboly N. R50 až R. 59
· Koncentrace těžkých kovů: Pb+Cd+Hg+Crvi , dle technické normy ČSN ČR 13 695-1:2001, nepřekračuje limitní hodnotu  100mg/kg, zkušební metoda: AAS – atomová absorpční spektrometrie.  Lepenka neobsahuje tyto látky: N-Methylpyrolidon (NMP)  a Diisobutylphthalat (DIBP) 
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LEPENKA – materiálový a bezpečnostní list 


1.MSDIS : použitelnost nařízení REACH na materiály a předměty 

Nařízení REACH 1907/20060 a jeho změny a úpravy – pokrývají chemické látky, příprava materiálových a bezpečnostních listů není nutná.
S odkazem na článek 33, existuje: povinnost sdělovat informace o látkách v předmětech, v souvislosti s obsahem látek vzbuzujících podezření zdravotního rizika v případě, že látka v konečném výrobku přesahuje množství 0,1%.

Námi používané lepenky neobsahují látky vzbuzující velmi velké obavy (SVHC) v koncentraci větší než 0,1% hmotnosti k celkové hmotnosti lepenky.


2.Obecné informace o produktu a rizicích 
1/Složky 
· Hlavní složkou lepenky je papír, který tvoří krycí vrstvu /y/ a popř. vnitřní zvlněnou vrstvu 
· Při výrobě lepenek a jejich zpracování, se vyskytují 3 základní složky, které se přidávají  
         1.2.1 Lepidlo pro výrobu vlnité lepenky – složené převážně ze škrobu a vody s velmi malým množstvím hydroxidu sodného a boraxu. Škrobu se přidává přibližně 0,4% a obvykle je vyroben z kukuřice nebo pšenice.
         1.2.2 Barvy – flexografické – v odvětví výroby lepenek jsou převážně na bázi vody a přidávají se v množství menším než 0,2% k celkové váze lepenky.  Barvy se skládají z pigmentu a pryskyřičných pojiv. 
V moderních barvách se nepoužívají žádné těžké kovy či jiná nebezpečná rozpouštědla.
          1.2.3 Lepidlo pro lepení obalů – aplikuje se v množství menším než 0,1% k celkové hmotnosti lepenky a jeho složení tvoří voda a směs polyvinylacetátových disperzí a přísad.  
1.3. Existují také další komponenty, které mohou být použity u některých produktů z lepenek. Je nepravděpodobné, že budou v koncentraci větší než 3% k celkové hmotnosti produktu. 
          1.3.1. Polyethylenové folie, obvykle obsahující polyetylén nebo polypropylen 
          1.3.2.  Akrylátové polymerní vrstvy 
          1.3.3.  Kovové spony 
          1.3.4.  Odtrhovací pásky 
          1.3.5.  Hot meltová lepidla     
          1.3.6.  Plastové díly 


3.Rizika 

Bezpečnost při výrobě
1/ lepenka je hořlavý materiál s teplotou hoření 233°C. Požár může být hašen vodou, pokud v okolí nejsou jiná nebezpečí, která zabraňují použití vody.
2/Je potřeba dbát zvýšené ostražitosti při manipulaci s lepenkou, neboť může dojít k řeznému poranění o hranu lepenky. Je doporučeno použití rukavic. 

Bezpečnost produktu 
1/ u lepenky není známa přítomnost jakéhokoliv toxikologického nebezpečí 
2/lepenka neobsahuje látky vzbuzující podezření zdravotního rizika s koncentrací větší než 0,1% hmotnosti k celkové hmotnosti lepenky.
3/Obsah těžkých kovů je v koncentraci o několik řádů nižších než povolené limity dle evropské směrnice 94/62/ES 

4.Likvidace   

Lepenku lze bezpečně recyklovat nebo likvidovat spalováním pro energetické využití nebo kompostovat.      



